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Метод лінійного прогнозування найпростіший і полягає в тому, що умови 
експлуатації зернозбиральних комбайнів приймають незмінними, а залежність 
зміни параметра від часу роботи -  лінійною. Завдяки цим допущенням для 
одержання прогнозу досить знати лише такі величини: наробіток з початку 
експлуатації (Тн), номінальне (Пн), граничне (Пг) та фактичне (Пі) значення 
параметрів.

Формула для лінійного прогнозування має вигляд:
и

Т  — 7 ^  зол
зал

вик

де Кзал та Квик -  коефіцієнти залишкового та використаного ресурсу.
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Приклад. Наробіток циліндро-поршневої групи двигуна Д-240 становить 
1000 мотогодин, а витрата газів через ущільнення дорівнює 60 л/хв. Для двигуна 
Д-240 номінальне значення становить 28 л/хв. а граничне -  90 л/хв. Визначити 
прогноз безвідказної роботи, Коефіцієнт залишкового ресурсу становить:

= 0,483
™  90-28

Відповідно Квик = 1 - 0,483 = 0,517.
Тоді прогноз:

- 1000^ ^ ^  -934 
0,517

Таким чином, ущільнення циліндро-поршневої групи двигуна треба 
ремонтувати через 934 мотогодини.

Лінійний метод прогнозування можна застосовувати під час виконання 
ТО-1 і ТО-2 для визначення приблизного строку роботи окремих агрегатів до 
ремонту. Завдяки цим даним поліпшуються умови планування технічного 
обслуговування та ремонтів.
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