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В даний час на ринку представлено дуже великий вибір 

композиційних матеріалів. Лідером серед споживачів є орієнтовано-

стружкові плити OSB. Така популярність обумовлена високими 

фізичними і механічними властивостями а також порівняно з іншими 

композиційними матеріалами не високою вартістю. 

З попередніх досліджень було встановлено, що запропонований 

деревинно-композиційний матеріал має густину близьку до плит 

OSB, тому було проведено порівняння етапів технологічних процесів 

виготовлення вказаних композиційних матеріалів (табл. ). 
 

Порівняння етапів технологічного процесу виготовлення 

плит OSB та нового деревинно-композиційного матеріалу 

 

Видно, що у технологічному процесі виготовлення 

запропонованого деревинно-композиційного матеріалу відсутні 

операції розкрою чурбаків (гілок) та сортування стружки (волокон). 

Це обумовлено відсутністю необхідності перерізати деревну 

сировину та сортувати отримані волокна, адже у деревинно-

композиційному матеріалі необхідно використовувати волокна 

максимальної довжини та однієї фракції. 

Етапи технологічного процесу виготовлення 

плит OSB запропонованого ДКМ 

– сортування сировини 

– розкрій оцупків 

– стругання на стружкових верстатах 

– сортування стружки 

– сушіння 

– осмолення 

– формування килима 

– пресування 

– сортування сировини 

– роздавлювання 

– сушіння 

– осмолення 

– формування килима 

– пресування 


