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ОРГАНІЗАЦІЯ ІНЖИНІРИНГОВОГО СУПРОВОДУ ТЕХНІЧНОЇ 
ДОКУМЕНТАЦІЇ, КОМПЛЕКТУЮЧИХ, ТЕХНОЛОГІЧНОГО 

ОСНАЩЕННЯ ТА ІНСТРУМЕНТІВ

Каратник І.Р., к.т.н., доц.
Національний лісотехнічний університет України

Активне провадження заходів інжинірингу для машинобудівних і 
ремонтних виробництв, у переважній більшості випадків, здатне забезпечити 
одержання замовникам послуг позитивних фінансових результатів, що є 
наслідком професійної та обґрунтованої реалізації науково-технічного 
супроводу проектів і програм з техніко-технологічної модернізації 
виробництва. Згідно вказаного постає потреба у попередньому обґрунтуванні 
доцільності реалізації комплексу інжинірингових послуг для визначеного 
машинобудівного чи ремонтного підприємствах та у спільному формуванні 
напрямків і шляхів впровадження інжинірингових проектів, наприклад за 
певним планом удосконалення цілого виробництва або його визначених 
технологічних дільниць. Суть інжинірингового проекту для підприємства 
при цьому слід розцінювати як інноваційний, що реалізується спільно і 
приносить технічний і технологічний розвиток виробництва, причому 
реалізуватися такий проект початково може на підставі наприклад пропозиції 
виготовлення виробів від самої профільної інжинірингової компанії, яка при 
цьому може запропонувати технологію, інструментальне і технологічне 
оснащення для наявного операційного устатковання підприємства.

Гарантією успішного впровадження передових технічних засобів і 
технологічних процесів для замовлення виготовлення виробів стає суб’єкт 
інжинірингової діяльності, якому необхідно враховувати особливі потреби 
споживача продукції, мінімізувати витрати на неї, забезпечити високий 
рівень ефективності виробництва, і супутньо підвищити техніко- 
технологічний рівень виробника. Тому співпраця інжинірингової компанії 
(фірми) з підприємствами машинобудування і ремонту техніки для 
розширення можливостей спільної діяльності у сфері технічного і 
технологічного забезпечення, раціональної організації виробництва, розвитку 
прибуткових розробок і розширення інноваційно-технологічних заходів 
доцільна для системи інжинірингової діяльності та послуг.

Приклади співпраці інжинірингової компанії ТОВ “Полідек-Тех” 
(м. Львів) з різними машинобудівними і ремонтними підприємствами

97



показують, що пропозиції з надання інжинірингових послуг неактивно 
сприймаються споживачами через невпевненість у отриманні прогнозованих 
позитивних результатів. Такі обставини зумовлюють обмежену співпрацю із 
замовниками згідно нетривалих проектів, а також часто на підставі власних 
завдань-замовлень, згідно яких і пропонуються виробникам прогресивні 
проектні, технічні і технологічні заходи для їх реалізації та подібних до них, 
що можуть мати місце у роботі підприємства-виробника.

При цьому був сформований один з напрямків діяльності ТОВ 
“Полідек-Тех” -  здійснення інжинірингового супроводу виготовлення 
спеціалізованих конструкцій (різних обсягів виробництва), який полягає у 
аналізі проектно-технічної документації на вироби, обґрунтуванні 
раціональних методів та способів її виготовлення, часткової або повної 
проектно-технологічної підготовки виробництва виробів, розроблення 
номенклатури технічного та інструментального забезпечення, аналізування 
та вибір технологічних об’єк-тів (підприємств) виготовлення виробів.

Робота у цьому напрямку починається з аналізу документації 
технічного проекту, який перш за все покликаний виявити можливості 
покращення конструктивності і технологічності спроектованого виробу. 
Для цього, з метою технологічної і технічної доцільності, можуть 
пропонуватися певні корективи складу конструкції і, згідно спільного 
аналізу і погоджень з розробником, приймаються раціональні і достатні 
рішення для простішого виготовлення виробів зі збереженням їх 
функціональної здатності.

Аналізування технічної документації може мати поглиблений 
характер із застосування програмних продуктів систем автоматизованого 
проектування (наприклад SolidWorks) -  для аналізування конструкцій і 
виявлення напрямків раціонального подальшого проектування, а також 
технологічних засад виготовлення агрегатів та їх елементів, що є 
прогресивним інструментарієм для інженерного обґрунтування технічних 
систем.

На даний час програмні продукти автоматизованого проектування 
використовуються ТОВ “Полідек-Тех” для різних способів моделювання 
конструкцій, а активна параметризація тривимірних моделей з 
використанням значного обсягу банків конструктивних рішень як 
стандартних елементів і складних конструкцій, так і реалізованих 
попередньо, нормалізованих пропонуються у напрямках уніфікації і 
типізації конструктивних рішень. Для виготовлення проектованих виробів 
реалізуються креслення на них, додатки з інженерними розрахунками, 
рекомендації і керівні матеріали для роботи на сучасних обробних
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верстатах. В значній мірі документація проектування також адаптована для 
створення технологічних маршрутів виготовлення деталей, для 
автоматизованого визначення параметрів заготовок, раціональних допусків 
та припусків і для розроблення технологічних карт на їх виготовлення 
відповідно до новопропонованих конструктивних матеріалів та, наприклад, 
верстатних парків, що прогнозуються для реалізації виробів.

У схемі інжинірингового супроводу виготовлення виробів з 
використанням засобів автоматизованого проектування є раціональним і 
доцільним заходом, який разом з тим вимагає підготовленості виробничих 
потужностей підприємств машинобудування чи ремонту техніки (за складом 
технологічного підготовлення виробництва, матеріального забезпечення, 
оснащення основним, допоміжним і додатковим технологічним 
устаткованням, необхідним для виконання певного завдання-замовлення). 
Виконуючи аналізування і вибір техніко-технологічної бази виготовлення 
певного виробу на рівні інжинірингового підготовлення як документації, так 
і необхідного матеріально-технічного забезпечення, обов’язково 
приймаються до уваги економічно-організаційні фактори вигідної (не 
затратної) реалізації проекту (від оцінки складу конструкції, її удосконалення 
і до її виготовлення).

Запропоновано ТОВ “Полідек-Тех” застосування методик техніко- 
економічного обґрунтування виготовлення виробів машинобудування, що 
дозволяє компанії приймати відповідальні рішення щодо урівноваженого 
забезпечення інструментальними і технічними засобами підприємств- 
споживачів або власними силами організовувати виготовлення 
технологічного оснащення для обробних виробництв, конструкцій 
технологічного усталювання; рекомендувати для них залучення зовнішніх 
постачальників чи підприємства з виготовлення конструкцій чи технічних 
засобів різного рівня складності.

У діяльності ТОВ “Полідек-Тех” на даний час запроваджена низка 
заходів, згідно яких виконується автономний вибір інструментального 
забезпечення для певних видів обробляння заготовок за техніко- 
економічними показника, а саме за мінімумом витрат на виготовлення 
виробів відносно застосування доцільних інструментів; при цьому є 
можливість орієнтуватися на певну верстатну базу (обрання певної з них 
пов’язано з верстатними парками машинобудівних і ремонтних підприємств). 
Такий вибір виконується на підставі програмних продуктів, які 
пропонуються виробниками інструментів і якими користуються під час 
інжинірингової підготовки до виконання завдань-замовлень (SANDVIK і 
KNUTH (системи CoroPak 18.2, Coromant CoroPlus, CoroGrip, Varilock та
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НБК)). При цьому вибір інструментів може базуватися на мінімумі витрат на 
придбання інструменту, або на економних показниках роботи верстатів, за 
умови застосування однакового для них інструменту (вказані економічні 
фактори обробних процесів визначені виробниками устатковання з огляду на 
середньо- і багатосерійне виробництво виробів у приведенні до однієї 
операції). На підставі методик інструментального забезпечення також 
запропоновано розширення інжинірингового супроводу виробництв- 
партнерів за напрямками:

- прогнозування потреби інструментів і технологічних засобів для 
виконання виробничих завдань визначених обсягів для окремих підприємств- 
споживачів (у т. ч. і для реалізації власних завдань-замовлень);

- аналізування витрат на створення страхового запасу 
інструментальних засобів, пов’язаних із рівнем надійності виконання 
виробничих програм;

- прогнозування та визначення потреби у конкретних видах 
інструментів і технологічного оснащення згідно погоджених методик їх 
розрахунку з підприємствами-партнерами;

- системне аналізування ринку постачальників інструментів, оснащення 
і верстатного устатковання; для підприємств-партнерів пропонуються 
критерії оцінювання постачальників та якості інструментів.

- на замовлення виконуються обґрунтування і розрахунки фінансових 
витрат для придбання засобів інструментального господарства, їх заміну і 
реставрування (без або разом з механізмами сервісу і технічного 
обслуговування) з врахуванням факторів для дотримання різних рівнів 
надійності реалізації завдань-замовлень і ширших виробничих програм.
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